Ventosa trifuncional enterrable
Mod. SATURNO

El modelo Saturno fue disefiado para ofrecer la mejor solucién para las instalaciones subterraneas, en los
casos en los que construir una arqueta resulte imposible 0 muy costoso. No requiere ningun érgano de
interceptacion sobre el tubo. La ventosa garantizara el buen funcionamiento del sistema asegurando la
purga de bolsas de aire bajo presion durante el servicio, asi como la admision y la expulsién de grandes
cantidades de aire en los procesos de llenado o vaciado de las tuberias.

Caracteristicas técnicas y ventajas

B La gran ventaja del modelo Saturno, respecto a las ventosas tradicionales, es el hecho de estar
posicionado directamente sobre la tuberia, y por lo tanto enterrado a los lados, sin que sean necesarias
excavaciones, arquetas u otras obras. Un simple boca de hombre (cuadrada o circular), de, por lo
menos, 300 mm de ancho, es suficiente para completar la instalacién.

® Tubo soporte exterior en acero inoxidable firmemente asegurado en su base para proteger la ventosa
en el interior, y para mantener la guia superior conectada al sistema de maniobra.

B Base embridada que contiene una valvula de retencion y un tubo de drenaje de 3/8" para impedir la
acumulacién de agua en el interior del tubo soporte.

B La valvula trifuncional FOX esta conectada en la base embridada con un casquillo de conexion y
mantenida en su posicion por un eje conectado a la tapa de la ventosa y al sistema de maniobra, la
estanqueidad esta asegurada por dos juntas toricas.

®m Durante las obras de mantenimiento, gracias a una valvula de retencién incorporada, el sistema
constructivo del Saturno permite la extraccion de la ventosa desde lo alto, sin interrumpir el flujo de la
tuberia ni recurrir a excavaciones u otras intervenciones.

Aplicaciones principales

® Redes de distribucion.
B Sistemas en presion con agua tratada.



Principio de funcionamiento

1. Descarga de grandes
caudales de aire

Durante el llenado de la tuberia principal es
necesario liberar un caudal de aire equiva-
lente al caudal de entrada de agua. La vento-
sa interna Mod. FOX, gracias a la forma
aerodinamica del cuerpo de paso total y al
deflector, evitara el cierre anticipado del
blogue movil durante esta fase.

2. Purga de aire bajo presion

Durante la operacion, se acumulan bolsas de
aire en la parte superior de la ventosa. Poco
a poco se va comprimiendo llegando su pre-
sion a la misma que la del agua por lo que su
volumen incrementa empujando el agua ha-
cia abajo, permitiendo la purga del aire por la
boquilla.

3. Admision de grandes
caudales de aire

Durante el vaciado de la tuberia 0 en caso de
rotura es necesario admitir un caudal de aire
equivalente al caudal de agua que sale de la
tuberia, para evitar condiciones de depre-

1 3 sion, y serios dafios a la red.
I 1
Instalacién i 1 |
La imagen muestra la correcta - g“
instalacion del Saturno. Se re-
quieren una simple derivacion so- [

bre la tuberia y una boca de
hombre para permitir las obras de
mantenimiento. La descarga
cumple un papel fundamental,
permitiendo la fuga del agua del
tubo de extension; por lo general
provisto de una pieza de cone-
xion de 3/8”, puede posicionarse
entre una capa de guijarros para
favorecer el drenaje.

Extraccion de la ventosa

Gracias a la conformacion del
modelo Saturno, las obras de
mantenimiento y sustituciéon son
posibles sin desinstalar la vento-
sa de la tuberia. Luego de haber
quitado la tapa, los tornillos y la
barra de guia como est4 ilustrado
en la imagen de la derecha, la
ventosa FOX interno se extrae de
lo alto mediante el barra de
control.




Datos técnicos

Curvas de capacidad
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CAPACIDAD DE ADMISION DE AIRE

Las curvas de capacidad se crearon en Kg/s segun pruebas de laboratorio y analisis numérico, y después reconvertidas utilizando un factor de seguridad.

Condiciones de trabajo

Agua limpia hasta 60° C.

Vesion para altas temperaturas bajo demanda.

Presiéon maxima 16 bar.
Presiéon minima 0,1 bar.

Estandar

Disefio segun EN 1074/4.

Bridas de acuerdo a EN 1092/2 o ANSI.
Recubrimiento epoxi mediante tecnologia de lecho fluido azul RAL 5005.
Otras bridas o recubrimientos bajo demanda.

Pesos y dimensiones

DN A B Cc D Peso
mm mm mm mm mm Kg
160 750 82,5 | 1225 | 20,5
160 1000 825 | 122,5 | 23,2
> 160 1250 82,5 | 1225 | 25,3
160 1500 82,5 | 1225 | 28,6
160 750 100 1225 | 22,0
160 1000 100 1225 | 24,7
%0 160 1250 100 122,5 | 26,8
160 1500 100 122,5 | 30,1

Los valores son aproximados, consultennos para mas detalles.
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PURGA DE AIRE BAJO PRESION

Orificio de purga

Didmetro del orificio de purga en mm
segun DN y PN de la ventosa.

PN10 | PN16 | PN25 | PN 40
1,5 1,2 1 0,8
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Especificaciones técnicas
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Material estandar

Materiales opcionales

1 | Cuerpo fundicién duactil GJS 500-7 o GJS 450-10

2 | Tornillos acero inoxidable AlSI 304 acero inoxidable AlISI 316
3 | Cubierta aluminio barnizado S11

4 | Tornillo guia acero inoxidable AlSI 304

5 | Plato guia acero barnizado Fe 37

6 | Tubo exterior de prolongacion acero inoxidable AlSI 304

7 | Alojamiento del tornillo guia acero inoxidable AlSI 303

8 | Eje de maniobra acero inoxidable AlSI 304

9 | Pasador acero inoxidable AlSI 304

10 | FOX DN2" diversas opciones en funcién de la aplicacion

11 | Juntas téricas

NBR

EPDM/Viton/silicona

12 | Casquillo roscado

acero inoxidable AISI 304

13 | Junta térica

NBR

EPDM/Viton/silicona

14 | Junta térica

NBR

EPDM/Viton/silicona

15 | Tornillos

acero inoxidable AISI 304

acero inoxidable AISI 316

16 | Tornillo de apertura

acero inoxidable AISI 304

acero inoxidable AISI 316

17 | Tuerca de bloqueo

acero inoxidable AISI 304

acero inoxidable AISI 316

18 | Drenaje

polipropileno

19 | Valvula de retencién

Delrin (polioximetileno)

La lista de materiales y componentes esté sujeta a cambios sin previo aviso.




Ventosa trifuncional anti-ariete enterrable
Mod. SATURNO - AS

El modelo Saturno fue disefiado para ofrecer la mejor solucion para las instalaciones subterraneas, en los
casos en los que construir una arqueta resulte imposible 0 muy costoso. No requiere ningun érgano de
interceptacién sobre el tubo. La ventosa garantizara la purga de bolsas de aire bajo presion durante el
servicio, asi como la admision de grandes caudales de aire durante los procesos de vaciado y la descarga
controlada de aire durante el llenado de la tuberia para evitar el golpe de ariete.

Caracteristicas técnicas y ventajas

B La gran ventaja del modelo Saturno, respecto a las ventosas tradicionales, es el hecho de estar
posicionado directamente sobre la tuberia, y por lo tanto enterrado a los lados, sin que sean necesarias
excavaciones, arquetas u otras obras. Un simple boca de hombre (cuadrada o circular), de, por lo
menos, 300 mm de ancho, es suficiente para completar la instalacion.

® Tubo de soporte exterior en acero inoxidable firmemente asegurado en su base para proteger la ventosa
en el interior, y para mantener la guia superior conectada al sistema de maniobra.

® Base embridada que contiene una valvula de retencion y un tubo de drenaje de 3/8" para impedir la
acumulacioén de agua en el interior del tubo de soporte.

® La valvula trifuncional anti-golpe de ariete FOX AS estéa conectada en la base embridada con un
casquillo de conexién y mantenida en su posicion por un eje conectado a la tapa de la ventosa y al
sistema de maniobra, la estanqueidad esta asegurada por dos juntas téricas.

m Durante las obras de mantenimiento, gracias a una valvula de retencioén incorporada, el sistema
constructivo del Saturno permite la extraccion de la ventosa desde lo alto, sin interrumpir el flujo de la
tuberia ni recurrir a excavaciones u otras intervenciones.

Aplicaciones principales

B Redes de distribucion.
® Sistemas en presion con agua tratada.



Principio de funcionamiento

1. Admision de grandes
caudales de aire

Durante el vaciado de la tuberia o en caso de
rotura es necesario admitir un caudal de aire
equivalente al caudal de agua que sale de la
tuberia, para evitar condiciones de depre-
sion, y serios dafios a la red.

2. Purga de aire bajo presion

Durante la operacion, se acumulan bolsas de
aire en la parte superior de la ventosa. Poco
a poco se va comprimiendo llegando su pre-
sion a la misma que la del agua por lo que su
volumen incrementa empujando el flotador
hacia abajo, permitiendo la purga del aire por
la boquilla.

3. Descarga controlada de aire

Durante el llenado de las tuberias se produce
la expulsién de aire, éste sale con velocidad
controlada a través de los orificios del dispo-
sitivo AS, generando una amortiguacion sufi-
ciente para prevenir el golpe de ariete. Los
orificios pueden ajustarse para regular el
caudal de aire.

Instalacion i 1

La imagen muestra la correcta -
instalacién del Saturno. Se re-

quieren una simple derivacion so-
bre la tuberia y una boca de

hombre para permitir las obras de !
mantenimiento. La descarga |
cumple un papel fundamental,
permitiendo la fuga del agua del

tubo de extension; por lo general

provisto de una pieza de cone-

xion de 3/8", puede posicionarse

entre una capa de guijarros para

favorecer el drenaje.

Extraccion de la ventosa

Gracias a la conformacién del
modelo Saturno, las obras de
mantenimiento y sustitucién son
posibles sin desinstalar la vento-
sa de la tuberia. Luego de haber
quitado la tapa, los tornillos y la
barra de guia como esta ilustrado
en la imagen de la derecha, la
ventosa FOX interno se extrae de

lo alto mediante el barra de
control.




Datos técnicos

Grafico de seleccion de la ventosa

Zona de trabajo recomendada segun el diametro de la conduccién y la velocidad de expulsion del aire exigida.
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CAPACIDAD DE ADMISION DE AIRE
Las curvas de capacidad se crearon en Kg/s segln pruebas y analisis numérico, y después reconvertidas en Nmé/h utilizando un factor de seguridad.

orificio de la boquilla (mm)
@08 @1 01,2 @1,5

Condiciones de trabajo

B 40 / 4
Agua limpia hasta 60° C. 2 a5 / [/ /
L . /
Version para altas temperaturas bajo demanda. % / / /
Presién méaxima 16 bar. / /
Presion minima 0,2 bar. 25 / /
N84
. 15 /
Estandar ////
Disefo seglin EN 1074/4. 10 /
Bridas de acuerdo a EN 1092/2 o ANSI. 5 /
Recubrimiento epoxi mediante tecnologia de lecho fluido azul RAL 5005.
Otras bridas o recubrimientos bajo demanda. o 2 4 6 8 10 12 Q(NK
PURGA DE AIRE BAJO PRESION
Pesos y dimensiones A Orificio de purga
DN A B c D e — Diér,netro del orificio de purga en mm
mm mm mm mm mm Kg segun PN de la ventosa.
160 750 82,5 120 20,5 PN10 | PN16 | PN25 | PN40
50 160 1000 82,5 120 23,2 1,5 1,2 1 0,8
160 1250 82,5 120 25,3 B
160 1500 82,5 120 28,6
160 750 100 120 22,0
80 160 | 1000 100 120 24,7 = _
160 | 1250 | 100 | 120 | 26,8 N
160 1500 100 120 30,1
D C

Los valores son aproximados, constltennos para mas detalles.
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Material estandar

Materiales opcionales

1 | Cuerpo fundicién ductil GJS 500-7 o GJS 450-10

2 | Tornillos acero inoxidable AISI 304 acero inoxidable AISI 316
3 | Cubierta aluminio barnizado S11

4 | Tornillo guia acero inoxidable AlSI 304

5 | Plato guia acero barnizado

6 | Tubo exterior de prolongacion acero inoxidable AlSI 304

7 | Alojamiento del tornillo guia acero inoxidable AISI 303

8 | Eje de maniobra acero inoxidable AlISI 304

9 | Pasador acero inoxidable AlISI 304

10 | FOX 2" diversas opciones en funcién de la aplicacion

11 | Juntas tdricas NBR EPDM/Viton/silicona

12 | Casquillo roscado acero inoxidable AlSI 304

18 | Junta térica NBR EPDM/Viton/silicona

14 | Junta torica NBR EPDM/Viton/silicona

15 | Tornillos acero inoxidable AlIS| 304 acero inoxidable AISI 316
16 | Tornillo de apertura acero inoxidable AlISI 304 acero inoxidable AlISI 316
17 | Tuerca de bloqueo acero inoxidable AlISI 304 acero inoxidable AISI 316
18 | Drenaje polipropileno

19 | Vélvula de retencién Delrin (polioximetileno)

La lista de materiales y componentes esté sujeta a cambios sin previo aviso.




Ventosa trifuncional cierre lento enterrable
Mod. SATURNO - RFP

El modelo Saturno fue disefiado para ofrecer la mejor solucion para las instalaciones subterraneas, en los
casos en los que construir una arqueta resulte imposible 0 muy costoso. No requiere ningun érgano de
interceptacién sobre el tubo. La ventosa garantizara la purga de bolsas de aire bajo presion durante el
servicio, asi como la admision de grandes caudales de aire durante el vaciado de las tuberias y la
descarga de aire con velocidad controlada para evitar el golpe de ariete.

Caracteristicas técnicas y ventajas

B La gran ventaja del modelo Saturno, respecto a las ventosas tradicionales, es el hecho de estar
posicionado directamente sobre la tuberia, y por lo tanto enterrado a los lados, sin que sean necesarias
excavaciones, arquetas u otras obras. Un simple boca de hombre (cuadrada o circular), de, por lo
menos, 300 mm de ancho, es suficiente para completar la instalacion.

® Tubo de soporte exterior en acero inoxidable firmemente asegurado en su base para proteger la ventosa
en el interior, y para mantener la guia superior conectada al sistema de maniobra.

® Base embridada que contiene una valvula de retencion y un tubo de drenaje de 3/8" para impedir la
acumulacioén de agua en el interior del tubo de soporte.

B La valvula trifuncional anti-golpe de ariete FOX RFP esta conectada en la base embridada con un
casquillo de conexién y mantenida en su posicion por un eje conectado a la tapa de la ventosa y al
sistema de maniobra, la estanqueidad esta asegurada por dos juntas téricas.

m Durante las obras de mantenimiento, gracias a una valvula de retencioén incorporada, el sistema
constructivo del Saturno permite la extraccion de la ventosa desde lo alto, sin interrumpir el flujo de la
tuberia ni recurrir a excavaciones u otras intervenciones.

Aplicaciones principales

B Redes de distribucion.
® Sistemas en presion con agua tratada.



Principio de funcionamiento

1. Salida de grandes caudales de aire

Durante el llenado de la tuberia principal es necesario li-
berar un caudal de aire equivalente al caudal de entrada
de agua. La ventosa, gracias a la forma aerodinamica
del cuerpo y al deflector, evitara el cierre anticipado del
blogue movil durante esta fase.

3. Purga de aire bajo presion

Durante la operacién, se acumulan bolsas de aire en la
parte superior de la ventosa. Poco a poco se comprime
llegando su presidén a la misma que la del agua por lo
que su volumen incrementa empujando el agua hacia
abajo y permitiendo la purga del aire.

Instalacion

barra de control.

La imagen muestra la correcta instalacion del Satur-
no. Se requieren una simple derivacién sobre la tu-
beria y una boca de hombre para permitir las obras
de mantenimiento. La descarga cumple un papel
fundamental, permitiendo la fuga del agua del tubo
de extension; por lo general provisto de una pieza de
conexion de 3/8", puede posicionarse entre una
capa de guijarros para favorecer el drenaje.

Extraccion de la ventosa

Gracias a la conformacion del modelo Saturno, las
obras de mantenimiento y sustitucion son posibles
sin desinstalar la ventosa de la tuberia. Luego de
haber quitado la tapa, los tornillos y la barra de guia
como esta ilustrado en la imagen de la derecha, la
ventosa FOX interno se extrae de lo alto mediante el

2. Salida de aire controlada

Si la presion del aire, durante el relleno de la tuberia, au-
menta mas alla de un cierto valor, con el riesgo de golpe
de ariete y de dafos al sistema, el disco RFP sube auto-
maticamente reduciendo la descarga y, por consecuencia,
la velocidad de la columna de agua que se aproxima.

4. Admisién de grandes caudales

Durante el vaciado de la tuberia 0 en caso de rotura es
necesario admitir un caudal de aire equivalente al cau-
dal de agua que sale de la tuberia, para evitar condicio-
nes de depresion, y serios dafos a la red.
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Datos técnicos

Curvas de capacidad
CAPACIDAD DE EXPULSION DE AIRE
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CAPACIDAD DE ADMISION DE AIRE

Las curvas de capacidad se crearon en Kg/s segun pruebas y analisis numérico, y después reconvertidas en Nm®h utilizando un factor de seguridad.

Condiciones de trabajo

Agua limpia hasta 60° C.
Versién para altas temperaturas bajo demanda.
Presién maxima 16 bar.
Presion minima 0,2 bar.

Estandar

Disefio segun EN 1074/4.

Bridas de acuerdo a EN 1092/2 o ANSI.

Recubrimiento epoxi mediante tecnologia de lecho fluido azul RAL 5005.
Otras bridas o recubrimientos bajo demanda.

Pesos y dimensiones A

DN A B C D Peso ]
mm mm mm mm mm Kg

160 | 750 | 825 | 120 | 205
160 | 1000 | 825 | 120 | 232
> 60 | 1250 | 825 | 120 | 253 .
160 | 1500 | 825 | 120 | 286
160 | 750 | 100 | 120 | 22,0
160 | 1000 | 100 | 120 | 247 o 0
% 160 | 1250 | 100 | 120 | 26,8 O

160 1500 100 120 30,1

Los valores son aproximados, constltennos para mas detalles.
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Orificio de purga

Diametro del orificio de purga en mm
segun PN de la ventosa.

PN10 | PN16 | PN25 | PN 40
1,8 1,5 1,2 1
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Material estandar

Materiales opcionales

1 | Cuerpo fundicién ductil GJS 500-7 o GJS 450-10

2 | Tornillos acero inoxidable AISI 304 acero inoxidable AISI 316
3 | Cubierta aluminio barnizado S11

4 | Tornillo guia acero inoxidable AlSI 304

5 | Plato guia acero barnizado

6 | Tubo exterior de prolongacion acero inoxidable AlSI 304

7 | Alojamiento del tornillo guia acero inoxidable AISI 303

8 | Eje de maniobra acero inoxidable AlISI 304

9 | Pasador acero inoxidable AlISI 304

10 | FOX 2" diversas opciones en funcién de la aplicacion

11 | Juntas tdricas NBR EPDM/Viton/silicona

12 | Casquillo roscado acero inoxidable AlSI 304

18 | Junta térica NBR EPDM/Viton/silicona

14 | Junta torica NBR EPDM/Viton/silicona

15 | Tornillos acero inoxidable AlIS| 304 acero inoxidable AISI 316
16 | Tornillo de apertura acero inoxidable AlISI 304 acero inoxidable AlISI 316
17 | Tuerca de bloqueo acero inoxidable AlISI 304 acero inoxidable AISI 316
18 | Drenaje polipropileno

19 | Vélvula de retencién Delrin (polioximetileno)

La lista de materiales y componentes esté sujeta a cambios sin previo aviso.




